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A sound-insulating assembly (7) is provided, 
which can be made by foam-backing a carpet (1) 
in such a way that a cell-less or low-cell 
consolidated layer (3) is formed directly on the 
carpet (1) and a cellular flexible soft-foam layer 
(5) is formed adjacently thereto, this being 
performed in one operation. For this purpose, 
structured materials, such as non-woven mat 
and/or chopped foams, are provided on the rear 
of the carpet (1), or a foam-impervious film 
covering (2) thereupon. Foaming is then carried 
out into the said structured materials to form the 
consolidated layer. 
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i Aufbau zur Schallisolation, Verfahren zu seiner Herstellung und seine Verwendung 

Es wird ein Aufbau (7) zur Schallisolation angegeben, der 
durch solches Hinterschaumen eines Teppichs (1) herstell- 
bar ist daS unmittelbar am Teppich (1) eirte zellenlose Oder 
zellenarme verfestigte Schicht (3) und daran anschliefcend 
elrie- zellenhaltige elastische Weichstoffschaumschicht (5) 
ausgeblldet warden, und zwar in einem Arbeitsgang. Hierzu 
werden an der Ruckseite des Teppichs (1), Oder einer 
schaumdichten Folienabdeckung (2) an dieser, strukturierte 
Material len, wie Vlies und/oder Schnfttschaume vorgese- 
hen. In die zur Bildung der verfestigten Schicht hineinge- 
schaumtwfrd. 
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Beschreibung 



bar 1st. wean die sonst separat ru erzeugende und zu 

Dt=lt xM C . u — e verarbeitende Schwerschicht in einem Arbeitsgang 

. ^rScUtanen des verformten Teppichs im 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren ^ Hem^ung ^^^^en kana 

eines Aufbaues zur Schallisolation 8^^™?^* . f)k Aufsabe wird bei dem Verfahren durch die kenn- 

griSdes Anspruches 1. einen Aufbau zur SchaJhsolation 5 J>**** des ^n,^ 1 Igdost EmAuf- 

sowie dessen Verwendung. . Sllmtetet . bauzurSchallisolationistmiAnspruchl7besctoeDen. 

AusderDE-OS31 04 835 ist erne toter^auinte tex ba D ?^ mdung wirf durch die Merkmaledw Unteran- 

ule Flachenverkleidungbekannt to ^ to iggj*; sp ^7weiter|ebUdet Besondere Verwendungen smd 

cbengebfldemiteuierTragerschichtausoffenzemgem s P ™ 36 bis 42 angegeben. 

XSoff mit geringem Porenvolumen versehen .M to m *^mdiu7gsgemaB zum Hmterschaumen verwen- 

Eddie Htaterschaumung auf diese Trtg^cht auN ^^mstlff auf insbesondere Polyurethan-Zwe.- 

gebracht wird. Das Aufbringen der Hinterschaumung ^^ tenbasis fohrt im Werkzeug bei derselben 

f rfotet dort konturgenau in einer geschlossenen Form. ^^^zusammensetzung zu Schichten mit sehr 

woto die Endttftung durch die Trage rschicht erf olgt ^^^^ Merkmalen. namlich emem zenenhd- 

Neben einer optimalen Wirkung soil auch Ge- is ^^Xcbaumstoff und einer zeUenlosen oder ze - 

rauschdampfung bewirkt werden. Es handelt sich also g^^Twfestigteii Schicht ErfindungsgemaB ent- 

Sfflnne einer Schallisolation urn ein konvenaoneUes l^armen vert« ^ Isolationsaufbau aus ei- 

Feder-Masse-System mit Schaum .(oder Vhes) ab > Feder stent au ^ ff ^ Feder d einer sich an- 

und bieseweicher Schwerschicht in.akustisch opomaler nem weicos Schicht als Schwerschicht der 

EnlSl-fw^cMa^^^^ » ^m^^^eppich ein einheitUches Gan- 

P AusSi^eisederDE-AS2006 741^ 25 gjggi'-dn kann. wobei die Auswu-kungen auf 

sikalischen Parameter von Feder ^Massetunm ^^^^eQuajitatgeringsmd. - QenAus _ 

wiS^ErieiSerung bei Schallisolationen ^J» u ; fSS^S eines^Katalysators^ erzeugt wu-d. 
™besondere Personenkraftwagen, ^**%t«** S die lockere Strukur der Fasern des Vtesesb^ 

Vorschlage unterbreitet worden. wie trotz yermmder ^ Schnittschaumes d"^^ ™J"g? 
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stoffschicht 5; Ein solcher Aufbau kann auf das Blech 6 einem konvrntionellen System erheblich zu reduzieren. 

eines Fahrzeuges lose aufgelegt werden. Da jedoch die- Die wesentliche Bedeutung des erfindungsgemaBen 

se bisher abliche lose Kopplung zwischen Aufbau 7 und Aufbaus besteht also darin, trotz verminderter Eihsatz- 

Blech 6 hicht ausreicht, um nennenswerte Verlustfaktc- massen (Gewicht) zu einem gleichwertigen Gerausch- 

ren im Stirnwand-Bodenbereich zu erzielen, und ande- 5 komfort im Fahrzeug zu kommen. Diesbezflglich wurde 

rerseits die Verwendung von Klebemder Montage gro- zur Abschatzung der Erreichbarkeit dieses Zieles auf 

Ber kompakter Isolationsteile abtraglich ist, da dann die konventionelle Feder-Masse-Systeme, bei denen also 

Montage unter Serienbedingungen am Band praktisch die Schwerschicht separat erzeugt wurde, zuruckgegrif- 

nicht mdglich ist, wird gemaB einer Weiterbfldung durch fen, die in Anlehnung an DIN 52 21 0 im bauakustischen 

eine adhasive Beschichtung 9 der Weichschaumstbff- io PrQfstand gemessen worden sind. Im Vergleich dazu 

schicht 5 eine kraftschlflssige Verbindung zwischen dem wurde der erfindungsgemaBe Aufbau gemessen. Der 

Aufbau 7 und dem Blech 6 erreicht, ohne daB die ferti- Verlauf der Schalldammung als Funktion der Frequenz 

gungstechnischen Nachteile einer festen Verklebung in ist in den Fig. 2 und 3 dargestellt Somit ermdglichen die 

Kauf genoramen werden mflBten. Durch diese Ankopp- Ergebnisse nach den Kurven 1 und 2 jeweils einen Ver- 

lung gelingt es, die Kdrperschalldampfung in dem durch 15 gleich mit dem konventionellen System. Es zeigt sich, 

das Isolationsteil Oberdeckten Bereich wesentlich zu er- daB trotz erheblich reduzierter Massen durch den an- 

hdhen. - dersartigen, offensichtlich akustisch gunstigeren Aufbau 

Der Teppich t. dient als Dekor und bildet den auBeren des ambivalenten Isolationssystems (Kurve 1) etwa glei- 

AbschluB zum Fahrgastraum 8. Im Rahraen einer Ver- ches Verhalten wie bei dem konventionellen System 

suchsreihe sind die physikalischen Kenndateri der erfin- 20 (Kurve 2) erreicht wird. Lediglich im Frequenzbereich 

dungsgemftB entstandenen Systeme verglichen worden zwischen 20G und 400 Hz sind negative Abweichungen 

Tnit denen von Feder-Masse-Systemen konyentioneller zu beobachten, wobei davon ausgegangen werden kann. 

Art; bei denen also die Schwerschicht separat erzeugt daB diese durch optimierte Schaumqualitaten behoben 

und nach Verbindung mit dem Teppich durch eine Ka- werden kdmiea Insbesondere muB der Verlustfaktor 

schierpresse anschlieBend verformt wurde. Die Dicke 25 des Schaumes noch weiter bis auf etwa 0,6 angehoben 

der Aufbauten betrug etwa 22 bis 26 mm mit einer Fla- werden und gegebenfalls kann das System adhasiv ge- 

chenmasse der Schwerschicht im konventionellen Sy- maB DE-OS 35 10 932 eingestellt werden. Weitere Ver- 

stern von 20Q0 gm~ 2 zuztiguch einer fur alle untersuch- besserungen sind durch den Einsatz entkoppelter 

ten Systeme gleichbleibenden Flachenmasse des Tep- Schichten zu erwarten, wie sie im Prinzip in der DE-OS 

pichs yon im Mittel 885 gm~ 2 . Die Einwaage an Poly- 30 36 24 427 beschrieben sind 

urethanmischung zum Erzeugen der Schaume betrug in Die durchgefuhrten Versuche (s. Fig. 2 und Fig. 3) 

alien Fallen 1,6 kg. Im geschlossenen Werkzeug ergab ergaben Uberraschend, daB ferner die Formstabilitat der 

sich beim konventionellen System eine Dichte des ambivalenten Isolationssysteme erheblich besser als die 

Schaums von 88 kgm~ 3 . konventioneller Systeme ist Dies wird durch die erhdh- 

Bei einem Aufbau 7 der erfindungsgemaBen Art, der 33 te Steifigkeit der verfestigten Schicht gegenflber der 

als ambivalentes Isolationssystem bezeichnet werden eher biegeweichen Ausfflhrung der Schwerschicht im 

kann, wurde als Bindemittel ein verfestigtes Vlies aus konventionellen System lierbeigefuhrt In diesem Zu- 

Polyester mit einer Flachenmasse von 200 gm™ 2 und sammenhang ist weiter hin ttberraschend, daB trotz der 

einer unteren schaumdurchlassigen VTiesabdeckung erhdhten Steifigkeit der verfestigten Schicht 3 mit Tep- 

verwendet Die Flachenmasse der verfestigten Schicht 40 pich 1 akustische Gleichwertigkeit mit dem konventio- 

und des teppichs konnte dabei auf 1710 gm^ 2 vermin- nellen System herbeigefuhrt werden kann. Eine mdgli- 

dert werden, also um 37%, wobei die Flachenmasse der che Erklarung ist der stark verminderte dynamische Ela- 

verfestigten Schicht 812 gm~ 2 betrug. Die Dichte des stizitatsmodul der Weichschaumschicht, wie sie im am- 

Weichschaumes ergab sich zu 74 kgm~ 5 . bivalenteri Isolationssystem durch das besondere Her- 

In einem weiteren Versuch (Fig. 3) wurde zur erfin- 45 steuverfahren erzeugt wird Z3. wurde der Elastizitats- 

dungsgemaBen HersteUung der verfestigten Schicht modul bei der f Or die Versuche verwendeten Schaummi- 

Acryifaservlies mit einer Flachenmasse von 1000 gin" 2 schung je nach vorliegendem Aufbau des ambivalenten 

benutzt, was zu einer Schaumdichte von 75 kgm -3 ftthr- Isolationssystems gegenflber einem konventionellen Sy- 

te, also gegenQber dem konventioneller Muster zu einer stem um den Faktor 4 bis 8 reduziert Der Verlustfaktor 

Venninderung um 15% fQhrte. Die Flachenmasse der 50 blieb dabei unverandert 

Schwerschicht einschlieBHch Teppich betrug nun Das Herstellen der erfindungsgemaBen ambivalenten 

1950gm- 2 i also vermindert um 32% gegenflber dem Isolationssysteme geschieht vorteilhaft dadurch, daB der 

konventionellen System. Fur die verfestigte Schicht er- Teppich 1 mit einem Acrylfaservlies, einem verfestigten 

gab sich eine Flachenmasse von 1065 gm- 2 : Polyesterfaservlies oder einem Polyethylenvlies als 

Fflr einen vorerst abschliefienden Versuch (Fig. 2) 55 Vliesabdeckung 4, ggfls. mit einer entsprechenden, zum 

kam ein Acrylfaservlies mit einer Flachenmasse von ca. Teppich 1 zeigenden schaumdichten Folienkaschierung 

180 gm -2 zum Einsatz. Die Dichte des Schaumes ergab 2, versehen und anschlieBend unter eine Kaschierpresse 

sich zu 53 kgm-^dJL, es steUte sich eine Verniihderung gebracht wird. Teppich 1 und Vliesabdeckung 4 kOnnen 

um 40% gegenflber dem konventionellen System ein. dabei als Bahnenware kontinuierlich verarbeitet wer- 

Die Flachenmasse der verfestigten Schicht (Schwer- go den. Nach dem Erwarmen in der Kaschierpresse wird 

schicht) ^einschfieBHch Teppich ergab sich zu 1 710 gm~ 2 , dieser Verbund in das Verformwerkzeug eingefahren 

gleichbedeutend mit einer Venninderung um 40<& ge- und bis auf eine Objekttemperatur von etwa 160 bis 

genflber dem konventionellen System. Die Fiachenmas- 165°C aufgeheizt Die Weiterverarbeitung durch Hm- 

se der verfestigten Schicht betrug nur 825 gm" 2 . terschaumung erfolgt dann in flblicher Weise. Der be- 

In den bisher durchgefuhrten Versuchen (Fig. 3, 65 sbndere Aufbau der erfindungsgemaBen "Ambivalenten 

Fig. 2) war es also gelungen, die Massen des ambivalen- Isolationssysteme ,, fflhrt wegen verkflrzter Aufheizzei- 

ten Isolationssystems bei gleicher Einsatzmenge ten auch zu kflrzeren Taktzeiten bei der Groflserienpro- 

Schaum und gleicher Flachenmasse Teppich gegenflber duktion von Teppich-Kompakt-Isolationen. 
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ZusatzUch zu dem oben beschriebenen Verfahren 
kSnnen die VUese und/oder Schnittschaume auch in Zu- 
^hnitten an akustiscfa besonders expomerten SteOen 
am Teppichrflcken befestigt werden. Hierdurch lassen 
X flSrdfc FUche des Isolationsteils gesehen unter- s 
schiedlicfa akustische Eigenschaften erzeugen. 

Ene vom Teppich 1 beabstandete gesonderte 
schaumdurchlassige dflnne Vuesabdeckung 4 istrnsbe- 
sondere dann zweckmaBig, wenn durch i diese Sdm£ 
schaume und/oder VUese gegen die Rflckseite des Tep- 10 
n^s 1 bzw. schaumdichte Folienabdeckung 2 zu halten 
E urn eine Verarbeitung - etwa durch eine Ka- 
schierpresse — zu ennoglichen. . 

Aufdie schaumdichte Folienabdeckung 2 kanr idann 
verzichtet werden. wenn der Teppich t selbst schaum- » 
dicht ist da es lediglich darauf ankommt daBbeun Hm- 
wrschaumen kein Schaum durch den Teppich 1 zu des- 
sen Vorderseite (Sichtseite) dringt. 
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1 Yerfahren zur Herstellung eines Aufbaus zur 
SchaUisolation, bei dem man ein Hafozeug, beste- 
nendaus einer Dekorabdeckung, d.e rtcksemg 
strukturierteMateriaUen.trtgt,m emem gescUos- 25 
senen Werkzeug hmterschaumt dadoich gekenn- 
zeichnet, daB man in einem Arbeitsgang zunadhst 
in die strukturierten Materiahen z^BUdung emer 
zeUenlosen oder zeUenarmen verfesOgten Scfocht 
hmeinschaumtunddarananschhefiendOTBddu^ so 
etaer sich daran anschUeBend^ zeUenhaltigen ela- 
suschen Weichschaumstoffschicht we.ter^aumt 
Z Verfahren zur Herstellung eines Aufbaus zur 
Schallisolation nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichneX daB man die Dekorabdeckung. unmittel- 35 
bar an Hirer Rflckseite mit einer schaumdichten Fo- 
lienkaschierung versieht _._ 
3 Verfahren zur Herstellung ernes Aufbaus zur 
Schamsolation nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
iK5 daB man eine schaumdichte Dekorabdek- 40 

!TeSen d zur HersteUung eines Aufbaus zur 
Schallisolation nach einem der Ansprflche II Sis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB man zwBchen der 
vcrfestigten Schicht und der Weichschaumstoff- 45 
sSfme schaumdurcWassige VU^-Abdekkung 
^ m Zuruckhalten locker struktunerter Matena- 

fyinzar HersteUung eines Aufbaus zur 
IchXolation nach einem der AnsprOche 1 tas 4 so 
dadurch gekennzeichnet daB man zur akustochen 
Bitkopplung von Dekorabdeckung und verfesttg- 
terSchkht eine weiche Zwischenlage zwischen die- 

rV^?a£zur HersteUung ernes Aufbaues zur 55 
Schallisolation nach einem der Ansprflche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet daB man die elasflsche 
WeShiumstoffschicht mit einer adhas,ven Bc- 
schichtung versieht um erne kraftschlflsage Ver- 
btodungCTrischen dem Schaum des Aufbaus und 60 
dem zu isoUerenden TeU zu erreichen. 
7 Verfahren zur HersteUung eines Aufbaus zur 
SchaUisolation nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB zur Erzeugung der 
veSgteT Schicht und der Schaumstoffschicht es 
eta Schaum mit derselben chemischen Zusammen- 

setzung verwendet wird. 

L Verfahren zur HersteUung eines Aufbaus zur 



SchaUisolation nach einem der Ansprflche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet dafl als strukturierte Ma- 
Sen ein VUes und/oder ein offenponger 
Schnittschaum verwendet wird. 
9 Verfahren zur HersteUung ernes Aufbaus zur 
SchaUisolation nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein VUes mit einer nachenmasse zwi- 
schen etwa 100 und 1000 gm" 2 verwendet wird. 
10. Verfahren zur HersteUung eines Aufbaus zur 
Schallisolation nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein VUes mit einer Flachenmasse von 
etwa 180 mg -2 verwendet wird. 
U Verfahren zur HersteUung eines Aufbaus zur 
Schallisolation nach einem der Ansprflche 8 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet daB als VUes em AcryUa- 
servUes verwendet wird. 

1Z Verfahren zur HersteUung ernes Aufbaus zur 
Schallisolation nach einem der Ansprflche 8 bis 10 
dadurch gekennzeichnet daB em ^rmBch oder 
bindemittelverfestigtes VUes aus Polyesterfasern, 
grfLsUikonisiert verwendet wird. 
S Verfahren zur HersteUung emes Auftaus zur 
SchaUisolation nach emem der Ansprflche 8 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet daB als VUes ein Potyet- 
hylenvUes verwendet wird. A „n„„. ™ 

14. Verfahren zur HersteUung ernes Aufbaus zur 
SchaUisolation nach den Ansprflchen 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet daB man die yerf^ugte 
Schicht und die weichelastische Schaumstoffschicht 
SaxhTersteUt daB man beim Verschaumen em 
ohysikaUschesTremimttelverwendet. 
15 Verfahren zur HersteUung eines Aufbaus zur 
sSiaSation nach Anspruch 14. dadurch g^enn- 
Snet daB man als physikahsches Treibmittel 

KfittTi eines Aufbaus zur 
Sd.allisolation nach den Ansprflchen 1 15. da- 
durch gekennzeichnet daB man die D^orabdek- 
kuwTinit einem AcrylfaservUes. emem verfesugten 
SyeSerfaservUes oder einem Polyethytenvh«. 
eXmit einer entsprechenden. zur Dekorabdek- 
C zdgeTden schaumdichten FoUenkaschierung 
^ehen! unter eine Kaschierpresse bnngt er- 
wSTden Verbund in das Formwerkzeug em- 
Sirt auf eine Objekttemperatur von 160-165 C 
aufheizt und dann hinterschaumt. 
trAuftau zur SchaUisolation. bestehend aus euier 
weiStischen SchaumstoffscWcht und emer «ch 
aSieBenden verfestigten Schicht die nut emer 
Dekorabdeckung ein einheithches Ganzes bildet 
uSSdereherUteUt nach Ansprflchen 1 bxj*. 
d^S gekennzeichnet daB die weichelastische 
stSaXtoffschicht (5) und die verfesagte^ SchuA 
fy. aus einem Schaum derselben chenuschen Zu 
faVmntnsettung bestehen. wobei die verfesUgte 
IS fSH^nlos oder zeUenarm und die 

Schaumstoffschicht(5)zeUenreichist. 

ia Aufbau zur SchaUisolation nach Anspruch 17, 
itiu^^ekennzeichnet daB die weichdasnsche 
fcnautfotcS (5) u^d die verfestigte ^chict, 
flWus einem luftdurchlassigen bzw. offenzeUigen 
Sch^c^umaufinsbesonderePolyurethan-Zwei- 

^AXu^l^aSlation nach Anspruch 17 
ode^Wdadu^h gekennzeichnet dafl die verf e^ig- 
te SchS ^ bestimmt ist daB sie be, erhebbch 
redurierter Flachenmasse die nahezu g eiche aku- 
sSchTSaUtat wie eine bekannte b.egeweiche 
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. Schwerschicht im Feder-Masse-System aufweist 
2a Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die 
verfestigte Schicht (3) einschlieBlich der Dekorab- 
deckung (Teppich t) eine Flachenmasse von weni- 5 
ger als 2000 gm" 2 aufweist 

21. Aufbau zur Schallisolation nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flachenmasse der 
verfestigten Schicht (3) weniger als 1 100 gm" 2 be- 
tragt 10 
2Z Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die 
verfestigte Schicht (3) biegesteif ist 

23. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 und 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
elastische Weichschaumstoffschicht (5) eine we- 
sentlich geringere Dichte des Schaums als eine 
Schaumstoffschicht in einem konventionellen Fe- 
der-Masse-System aufweist 

24. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 20 
sprflche 17 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
schaumdichten Abdeckung des Rflekens der De- 
korabdeckung (1) dieser mit einer schaumdichten 
FoUenkaschierung (2) versehen ist 

25. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 25 
sprflche 17 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB zur . 
Erreichung der verfestigten Schicht <3) an der 
Rflckseite der Dekorabdeckung (1) bzw. deren Fo- 
Uenabdekkung (2) strukturierte Materialien ange- 
ordnet sind in denen der Schaum zellenlos oder 30 
zeilenarm ausschaumt 

26. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprQche 17 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB die 
strukturierten Materialien durch ein Vlies und/ 
oder einen offenporigen Schnittschaum gebildet 33 
sind 

27. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Vlies mit einer Flachenmasse zwischen etwa 100 
und 1000 gm~ 2 verwendet wird 40 

28. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Vlies mit einer Flachenmasse von etwa 180 mg~ 2 
verwendet wird. 

29. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 45 
sprflche 26 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Vlies ein Acrylfaservlies verwendet wird. 

30. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 26 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
thermisch oder bindemitteiverfestigtes Vlies aus 50 
Polyesterf asern, ggfl. silikonisiert, verwendet wird. 

31. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 26 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Vlies ein Polyethylenvlies verwendet wird. 

32. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 55 
sprflche 25 bis 31, dadurch gekennzeichnet,.dafi zur 
Fbrrastabilitat und weiteren Verarbeitbarkeit der 
Anordnung mit den strukturierten Materialien eine 

: schaumdurchiassige Vlies-Abdeckung (4) zwischen 
diesen und der Schaumstoffschicht (5) angeordnet 60 
ist 

33. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An-" 
sprflche 27 bis 32, dadurch gekennzeichnet daB zur 
akustischen Entkopplung der Dekorabdeckung (1) 
und der verfestigten Schicht (3) eine weiche Zwi- 65 
schenlage zwischen diesen angeordnet ist 

. 34. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
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weichelastische Schaumstoff einen Verlustfaktor 
von mindestens 0^ aufweist 

35. Aufbau zur Schallisolation nach einem der An- 
sprflche 17 bis 34, dadurch gekennzeichnet daB die 
elastische Weichschaumstoffschicht (5) eine adhesi- 
ve Beschichtung (9) aufweist 

36. Verwendung des Aufbaues zur Schallisolation 
nach einem der Ansprflche 17 bis 35 zur Schallisola- 
tion akustischer Stdrstrahler. 

37. Verwendung des Aufbaues zur Schallisolation 
nach einem der Ansprflche 1 7 bis 35 zur Schallisola- 
tion in Fahrzeugen, insbesondere Kraftf ahrzeugen. 

38. Verwendung des Aufbaues zur Schallisolation 
nach einem der Ansprflche 17 bis 34 als lose und 
formschlflssig in ein Kraftf ahrzeug eingelegter 
SchallisolationsteiL 

39. Verwendung des Aufbaues zur Schallisolation 
nach einem derAnsprflche 17 bis 34 als verklebtes 
und formschlflssig in ein Kraftfahrzeug eingelegtes 
SchallisolationsteiL 

40. Verwendung des Aufbaues nach einem der An- 
sprflche 17 bis 35 als adhasives und formschlflssig in 
ein Kraftfahrzeug eingelegtes SchallisolationsteiL 

41. Verwendung des Aufbaues nach einem der An- 
sprflche 17 bis 35 zur Schallisolation von Kraftfahr- 
zeug-Fahrgastraumen. 

4Z Verwendung des Aufbaues nach einem der An- 
sprflche 17 bis 35 zur Schallisolation von Kraftf ahr- 
zeug-Motorraumen. 
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